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Na urCovani vysky ve stavebnich méfenich se pouzivaji samonivelacni rotacni lasery. Model
NL610 / NL610G ma viditelny svételny paprsek (NL600 — Cerveny paprsek, NL600G — zeleny
paprsek) a lze ho pouzit pfi praci uvnitf i vné budovy. Pfistroj se napaji dobijecimi bateriemi,
které vyuZzivaji vyspélou nabijeci technologii mikro.

Lasery fady NL vyznacuji vertikalni nebo horizontalni laserové roviny a definuji osy laserové
roviny (laserova ¢ara — bod nahoru a doll). Pristroj také "kresli" laserovou ¢aru (funkce
skenovani) - diky tomu je mozné zastavit paprsek na dané vzdalenosti. Modely NL610 / NL610G
je mozné ovladat z ovladaciho panelu zafizeni nebo dalkové pomoci dalkového ovladace.

Rotac¢ni laser je vodéodolny a Ize ho pouzit venku, a dokonce i v desti. Nelze ho vSak ponofit do
vody.

Laserova olovnice

Laserovy modul Optickeé sklo

MENU / LCD

Zasuvka pro nabijeni ‘ Drzak
Laserova olovnice



OPATRENI:

UPOZORNENI: zafizeni obsahuje zabudovany laserovy zdroj, ktery vytvati laserovy paprsek. Je
zakazano vlastnoruéné upravovat zafizeni! Opravy mlze provadét pouze servis spole¢nosti Nivel
System nebo jeho opravnéni zastupci.

Pokud je zarizeni nespravné ovladané, muze byt laserovy paprsek nebezpecny pro lidské
oko.

Nikdy laser vlastnorucné neopravujte a nedivejte se do laserového paprsku.

Nebezpeci pozaru a urazu elektrickym proudem.

Nikdy nepouzivejte mokrou baterii.

Nikdy nepouzivejte rota¢ni laser v blizkosti hoflavych plynd a kapalin.

Zkrat mlize zpusobit pozar.
Dbejte na to, aby nedoslo béhem skladovani ke zkratu akumulatoru.

Ochrana pred narazem

Pristroj by mél byt béhem prepravy chranény pfed otfesy. Silné otfesy mohou zpUsobit chyby
meéfeni. Uzivatel tohoto pfistroje by se mél fidit pokyny uvedenymi v tomto navodu a mél by
pravidelné kontrolovat spravnost méreni pristroje. Vyrobce nezodpovida za Skody vzniklé
nespravnym pouzivanim pfistroje a za ztraty, které z toho vyplyvaji.

Nespravné pouzivani laseru a pouzivani, které neni v souladu s pokyny popsanymi v tomto
navodu, mlze zpusobit zranéni nebo vystaveni nadmérné davce zareni.

Nedovolte nikomu pracovat v oblasti laserového paprsku. Nez zacnete pracovat s pfistrojem,
ujistéte se, Ze je laserovy paprsek nad hlavami pracovnikl. Osvétleni laserovym paprskem muze
zpusobit doCasnou slepotu. Pokud je to mozné, pouzivejte vystrazné znacky u stavebnich stroju,
které pracuji v blizkosti pfistroje.

Nevystavujte své télo ani obleCeni kyseliné unikajici z baterii a akumulatortd. Pokud k tomu vSak
dojde, rychle umyjte télo Cistou vodou a vyhledejte Iékare.

Poskozeny prepravni kufr nebo zamek kufru mize vést k vypadnuti a posSkozeni laseru.

Pouzivani laseru na zemi muze zpusobit poSkozeni.

Nestabilni misto na provoz pfistroje mize zpUsobit pad a poskozeni laseru. Vzdy se ujistéte, ze
funguji vSechny Srouby a paky na stativu spravné.

Vymezeni zodpovédnosti

1. Od uZivatele se oCekava, Zze bude dodrzovat v8echna doporuéeni tykajici se pouzivani tohoto
vyrobku a bude provadét pravidelné kontroly prace pfistroje.

2. Vyrobce nebo jeho zastupci nepiebiraji zodpovédnost za Skody zpusobené nespravnym
zachazenim nebo nespravnym pouzitim, v€etné pfimych a nepfimych Skod a ztrat na zisku.

3. Vyrobce nebo jeho zastupci nejsou zodpovédni za Skody nebo ztraty na zisku zpusobené
zivelnymi pohromami (zemétfesenim, bourkou, povodni atd.), pozarem, nehodou nebo ucasti
tfetich osob na pouzivani tohoto pfistroje a pouzivani pfistroje za jinych podminek.

4. Vyrobce nebo jeho zastupci nenesou zodpovédnost za Skody, ztraty na zisku, ztratu udajq,
preruseni podnikani atd. zpusobené pouzivanim vyrobku.

5. Vyrobce nebo jeho zastupci nenesou zodpovédnost za Skody a ztraty na zisku zpusobené
pouzitim pfistroje jinym zplsobem, nez je uvedeno v navodu.

6. Vyrobce nebo jeho zastupci nenesou zodpovédnost za Skody zplsobené nespravnymi



¢innostmi v dusledku kombinace s jinymi vyrobky.

NEZANEDBAVEJTE ZARIZENI!

Nikdy nedavejte do kufru vlhky pfistroj, vzdy ho pfedtim utfete hadfikem a osuste. | kdyz je
zarizeni vodotésné, skladovani mokrého zafizeni maze ovlivnit jeho stav (napf. muze dojit ke
korozi vnitfnich prvka).

BATERIE
NL610 / NL610G obsahuje nikl-vodikove baterie, které |ze nabijet.

Nabijeni baterie se provadi pomoci adaptéru (je soucasti baleni) - pouzijte konektor na pfednim
panelu rotac¢niho laseru.

Proces nabijeni je indikovany rozsvicenim LED. Kdyz se LED rozsviti zelené&, proces nabijeni je
dokoncen.

Pro napajeni nikdy nepouzivejte alkalické baterie!!!

Pokud je potfeba vymeénit baterii, musite odSroubovat prostor pro baterii pomoci Sroubovaku.
Nahradni baterie je mozné zakoupit u autorizovaného distributora.

Pouzivejte pristroje NL610 / NL610G opatrné a chrante je pfed vlhkosti. Nikdy nevkladejte vihky
pFistroj do prepravniho kufru (vzdy pockejte, az uschne).

KONTROLNI PANEL

4 8
3 7
2 6
1 5

Popis tlacCitek a funkci:

1) Zapnuti / vypnuti

- delSi stisknuti tlaCitka — cca. 6 sekund (pfi zapnutém zafizeni) zapina / vypina manuaini rezim.
Zafizeni v manualnim rezimu je mozné naklonit nebo je mozné pracovat v téZkém terénu v blizkosti
téZkého stavebniho zafizeni (nereaguje na vibrace pudy). Kdyz se zafizeni pfepne do manualniho
rezimu, na displeji se zobrazi ikona ,ruka“.

2) Nastaveni rychlosti ota€eni hlavy
- dostupné rychlosti otaceni hlavy: 100-200-400-800 ot./min. Jednotliva stisknuti pfepinaji rychlost
otaCeni. PFi praci na menSi vzdalenosti a pfi klasickém méfeni zvolte 400 ot./min. Pfi praci na velké



vzdalenosti a ve spolupraci s fidicimi systémy stroju zvolte 800 ot./min. Méjte na paméti, ze ¢im
rychleji se hlava otaci, tim je spotfeba energie vyssi.

3) Vyberte sklon v ose (X, Y)
- pomoci tlagitka vyberte smér sklonu (X, Y). Rovina mize byt naklonéna do +8%.

4) PfepinacC rezimu laserového sklonu (zafizeni se automaticky pfepne do manualniho rezimu)

5) Funkce alarmu pohybu

- kdyZ se zafizeni za¢ne vlivem otfesu nebo vétru pohybovat, umistéte ho na jiné misto

(mUze zpUsobit nespravna meéfeni). Poté ho znovu vypnéte a zapnéte (nebo vypnéte funkci
tlaCitkem 5).

6) Tlacitko skenovani — zuzuje laserovou ¢aru v pozadovaném rozsahu (kde se provadi prace)
- dostupné zobrazeni uhld paprsku: 0 10 ° 45 ° 90 ° 180 °. Kazdym stisknutim pfepnete zobrazeni
uhlu paprsku.

7) MINUS / prava rotace
- pouzijte klavesy na: od¢itani hodnoty sklonu (minus) nebo otoCeni hlavy doprava

8) PLUS / proti sméru hodinovych ruci¢ek
- pomoci této klavesy pfidejte hodnotu sklonu (plus) / otocte hlavu doleva

PRACE S ROTACNIM LASEREM
Zapnuti

Na pfednim panelu stisknéte tlaCitko 1. Pfistroj se vyrovna a rozsviti se kontrolka napajeni.
Opétovnym stisknutim tlaCitka napajeni vypnete.

Po vyrovnani pfestane laserova LED blikat a laserova hlava se bude otacet rychlosti 600
ot./min. Pokud je pfistroj naklonén o vic nez +5°, zaCne blikat LED manualniho rezimu.

Rezim laserové rotacni hlavy

Tlacitko 2 umoznuje nastavit rychlost otaCeni laserové hlavy. Stisknutim tohoto tlaCitka se pfepina
rychlost.

Rezim skenovani

Nastavte rychlost otaeni hlavy. Stisknutim tlaCitka 6 prejde zafizeni do rezimu skenovani a laser
"nakresli“ v nastavené vzdalenosti rovinu. Pokazdé, kdyz stisknete toto tlacitko, dojde ke
zvétSeni rozsahu "nakreslené" Cary. V zavislosti na vasich potfebach pfepnéte smér otaceni
hlavy (ve sméru nebo proti sméru hodinovych rucicek).

Sklon laserové roviny
NL610/610G umoznuje naklonit rovinu v jedné nebo ve dvou osach.

Stisknutim tlacitka 4 prejdete do rezimu zadavani sklonu.

Stisknéte tlacitko 3, abyste vybrali osu, podél které bude plocha naklonéna (X nebo Y).

Pro nastaveni sklonu v ose X stisknéte tlacitko 7 (kladné hodnoty) nebo 8 (zaporné hodnoty)
pokazdé, kdyz se laserovy paprsek nakloni na povrch — v roviné X nebo Y. Na hornim krytu
laseru jsou vyznaCené sméry sklonu. Kladné hodnoty nakloni laserovou rovinu podle Sipky na
hornim krytu, zaporné — v opacném smeéru).



Po zadani hodnoty sklonu pro osy X a Y stisknéte tlaCitko znovu. Po cca 3 sekundach se rovina
zacne naklanét podle zadanych hodnot.
Stisknutim tlaCitka 4 opustite nastaveny rezim sklonu a pfistroj se automaticky vyrovna.
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Zapnéte pristroj. Po vyrovnani se laserova hlava zacne otaCet a nastavovat
laserovou rovinu. Nasadte laserovy senzor na laserovou lat. Umistéte
laserovou lat' s pfipojenym senzorem na referen¢ni bod (nulovy bod) - vynulujte
polohu senzoru (nastavte vySku senzoru na nulovou uroven, laserova lat by ...

meéla byt také nastavena na nule). Pfemistéte laserovou lat se senzorem na id D

NAVOD K POUZITI

Méreni vySky

jiny bod, ktery chcete zméfit. Nastavte vySku senzoru tak, aby umistil bod do

pole laserového paprsku — posouvejte ho nahoru nebo doli na laserové lati.
Rozdil mezi polohami senzor(i na lati indikuje vy$kové rozdily méfeného boduv ¢ %
porovnani s referenénim bodem.

Uréeni sklonu

Nastavte laser na stative v osi, na stativ v ose, kterou chcete naklonit a zapnéte pristroj. Laserova
olovnice (dole) oznacuje oznacuje prvni bod osy. Na druhém koncovém bodé nastavte laserovou
lat’ s laserovym senzorem — resetovaci pozici (senzor a lat). V zavislosti od pozadované hodnoty
sklonu posurite senzor na pracovisti a dalkovym ovladaem zménte sklon laserové roviny tak, aby
se vesel do polohy laserového senzoru.

Prace se svislou rovinou

NL610 / NL610G nastavuje horizontalni nebo vertikalni paprsek. Pokud pracujete s vertikalnim
laserovym paprskem, musite nastavit pfistroj jako na pfedchozim obrazku. Po zapnuti rotacniho
laseru se zafizeni samo vyrovna — hlava se zaCne otacet, aby nastavila vertikalni rovinu.

Laserova olovnice (horni ¢ast) definuje ¢aru kolmou na rovinu rotacniho laseru, ktera se pouziva ve

vSech kolmych pracich (stavebni pficky, nastaveni uhlu 90° atd.).
Pro nastaveni svislé ¢ary laseru pouzijte tlacitka + / - (€. 7, 8 - na obrazku ovladaciho panelu).

Dalkové ovladani

Rotacni laser NL610 / NL610G je mozné dalkové ovladat pomoci dalkového ovladace. Na
ovladacim panelu dalkového ovladace se nachazi 9 tlaCitek, ktera odpovidaji tlacitkim na pfednim
panelu rotacniho laseru. Provozni dosah dalkového ovladace je pfiblizné 20 metra (v zavislosti na
mistnich podminkach).

Postup pro zménu prenosového kanalu

Zména kanalu musi byt provedena zvlast na dalkovém ovladaci a na pfistroji.
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Zména kanalu na dalkovém ovladaci:

» Dalkovy ovladac zapinejte / vypinejte tak dlouho, dokud neuvidite blikajici ikonu podobnou
telefonu a dokud se vedle ikony nezobrazi Cisla kanalu.

« Cislo kanalu zméite stisknutim tlagitka + nebo -.

* Potvrdte zménu podrzenim tlacitka napajeni na dalkovém ovladaci.

Zména kanalu na pfistroji:

* Otocte pfistroj.

* Podrzte X /Y po dobu asi 5 sekund. Uvidite blikajici ikony: anténu a €islo kanalu.

« Zménte Cislo kanalu pomoci tlaCitek + nebo — stejné jako na dalkovém ovladaci.

» Pamatuijte si, Ze se podrzenim tlaCitka X / Y Cislo kanalu vypne.

* lkona antény bude blikat.

* Vypnéte pfistroj a znovu ho zapnéte.

» Pokud ikona antény jiz blikat nebude, potom je pfistroj spravné pfipojen k dalkovému ovladaci.

POZNAMKA:

Ve vyjimecnych pfipadech muzete zaznamenat v kombinaci s dalkovym ovladagem nestabilni
fungovani pfistroje. Tento jev je zpUsobeny systémem pfenosu dat mezi dalkovym ovladatem a
pristrojem. Komunikacni systém je zaloZeny na radiovém vysilaci pracujicim na UHF. V tomto
rozsahu existuje vicero pfenosovych systému a jejich frekvence se mohou vzajemné rusit.

V pfipadé nestabilniho vyrovnavani komunikuje kanal na dalkovém ovladaci s nivelacnim
pFistrojem.

Kontrola rotacniho laseru

Pravidelné kontrolujte nasledujici parametry laseru

* nastaveni horizontalni roviny

* chybu kuzele

* nastaveni vertikalni roviny
Kontrola a kalibrace horizontalnich a vertikalnich rovin je jednoducha a ve vétSiné pfipadu ji
muUze vykonat uzivatel. Kontrolu chyby kuzele muze také vykonat uzivatel, ale odstranit tuto
chybu muze pouze autorizované servisni stfedisko.

Kontrola horizontalni roviny

1. Nastavte pfistroj asi 30 m od stény tak, aby na ni byla osa X kolma a aby na ni smér X sméroval.
2. Zapnéte pristroj a pockejte, dokud se automaticky nevyrovna.

3. Na sténu pfipevnéte list papiru, na kterém vyznacte polohu laserového paprsku (Ma). PFistroj
vypnéte.

4. Uvolnéte upevnovaci Sroub stativu a otocte pfistroj o 180°.

UPOZORNENI! Davejte pozor, abyste pfistroj neotadeli, dokud se hlava toéi.
1. P¥istroj opét zapnéte a pocCkejte, dokud se automaticky nevyrovna.
2. Znovu vyznacte na listu polohu laserového paprsku (Mb).
3. Odmérte vzdalenost mezi znatkami Ma a Mb. Pokud je vzdalenost mensi nez 6 mm, kalibrace neni
potfeba. V opacném pfipadé kontaktujte servisni stfedisko.
4. Provedte to samé proosu Y.
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Kontrola chyby kuzele
Provedte nasledujici kroky po kalibraci horizontalni roviny.

. Umistéte laser na stfed mezi stény, které jsou od sebe vzdalené 30 m. Nastavte pfistroj ve sméru

X neboY.

. Vyznacte polohu laserového paprsku na obou sténach.
. Vypnéte pfistroj a posunte ho do blizkosti jedné ze stén (1 az 2 metry). Nemérite orientaci os.

Pristroj zapnéte.

. Opét vyznacte na sténach polohu laserového paprsku.
. Odméfte na sténach vzdalenost mezi znackami.
. Pokud je rozdil ve vzdalenosti mensi nez 3 mm, nic se nedéje.

POZOR! Pokud je rozdil vétSi nez 3 mm, obratte se na servisni stfedisko.

Kontrola vertikalni roviny
Tyto kroky by mély byt provedeny po kalibraci horizontalni roviny.

. Umistéte laser na stfed mezi stény, které jsou od sebe vzdalené 30 m.

. Zapnéte pfistro;.

. Pfipevnéte na stény listy papiru a vyznacte polohu laserového paprsku.

. Vypnéte pristroj. Nastavte pfistroj do vertikalni polohy v blizkosti jedné ze stén.

. Zapnéte pristroj.

. Vyznacte na listu papiru polohu laserového paprsku. Odmérte vzdalenost mezi znackami.
. Neménte polohu laseru a otocte ho o 180°.

. Vyznacte na list papiru polohu laserového paprsku. Odmérte vzdalenost mezi znackami.

. Pokud je vzdalenost mezi znackami mensi nez 3 mm, kalibrace neni potieba.

LASEROVY SENZOR
Nivel System RD500 DIGITAL, RD500G DIGITAL

Vlastnosti:

Nastavte vyrovnani nahofe a na obou stranach pomoci magnet
a libel. Senzor s LCD displejem na pfredni i zadni strané vam
zajisti jednodussi montaz a detekci laserového signalu.







Dalsi funkce:

Magnet

Okno pfijmu

LAY

)

Libela Detekce indikatoru pfesnosti:

-Horni LED dioda (Cervena barva)
indikuje, Ze laser lokalizuje horni
linii

-Stfedni LED dioda (zelena barva)
indikuje, ze se laser nachazi na
stfedové care.

-Dolni LED dioda (zluta barva)
indikuje, ze laser lokalizuje dolni
linii.

Znacka roviny

Klavesnice:

: ZAPNUTI / VYPNUTI

U ):Jednotka / podsviceni pozadi

-Detektor je zapnuty s predvolenou jednotkou “mm”. Stisknutim tohoto tlacitka Ize prepinat mezi mm, palci, palci (zlomky) a cm.
-Detektor je zapnuty BEZ podsviceni. Podsviceni (modré) zapnete podrienim tohoto tlacitka po dobu 3-4 sekund.

: Prepinac zvuku: Zvuk se pfepind v nasledujici posloupnosti: nejhlasitéjsi zvuk - bez zvuku = normalini zvuk.

Pud
pid

. : Prepinac presnosti: Detektor je nastaveny na nejvyssi presnost. Posloupnost prepinani presnosti je: nejvyssi presnost,
stfedni presnost, hruba presnost.
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RD600 Digital

Displej Oblast laserového detektoru
Rovina
LED indikator
Libela
Klavesnice
Magnet

Jednotka (mm, cm, kal)
Zapnuti / vypnuti
Hlasitost pipnuti / Zap /Vyp. LED

Displej
Numerické zobrazeni

Sipky indikace roviny

Indikator roviny
Stav baterie 5
Sipky indikace roviny

Pfesnost (1/2/5 mm) Hlasitost signalizace

Baterie




PrisluSenstvi

RD500 DIGITAL - laserovy
senzor (digitalni)

RD600 DIGITAL - laserovy
senzor (digitalni)

NL-BR500 - drzak RD400
NL-BR600 — drzak RD600

Stativovy adaptér (0-90°)

® CH-1 - nabijeéka

TR-R, TR-G — laserové terce

m GL-R, GL-G - laserové bryle
g V')
Prepravni kufr ,i" i Dalkovy ovladaé = -

Akumulator

YR - laserovy drzak

dﬁ"*e
ey

SJJ1 - Stativ SJJ32 - Stativ (3,2 m) LS-24 — laserova lat’ (2,4 m)
[l
2
oK
# e W
L
/ \\\
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ZARUCNI PODMINKY

1. Poskytovatel zaruky zaruCuje dobrou kvalitu a efektivni provoz vyrobku za predpokladu, ze se
pouziva na to, na co je ur€eny v provoznich podminkach specifikovanych v navodu k pouziti
vyrobku.

Zaruka se vztahuje na chyby vyrobkd/nahradnich dild zpusobené vadnymi materialy,
chybnou konstrukci nebo chybnou montazi.

Rucitel poskytuje uzivateli zaruku na 12 mésicu ode dne prodeje.

Vady, na které se vztahuje zaruka, budou bezplatné odstranéné autorizovanym servisnim
stfediskem v nejkratS§im mozném cCase, ktery nepfesahne 14 pracovnich dni ode dne
dodani vyrobku do opravy. V oddvodnénych pfipadech muize byt lhata na opravu
prodlouzena.

Opravy se provadéji v sidle rucitele nebo na mistech, které urci rucitel.

O zpusobu odstranéni vady rozhodne ruditel.

Na pfislusenstvi jako jsou: baterie, kabely, drzaky, nabijeCky atd. se vztahuje = 3meésicni
zaruka.

Cinnosti uvedené v navodu k obsluze, které jsou fadnymi sluzbami souvisejicimi s
provozem, napf. ovéfovani a kalibrace méficich zafizeni, se nepovaZzuji za zaruc€ni opravy.
Za neopravnenou reklamaci se uctuje uzivatelovi suma v souladu s platnymi ceniky.
Zarucni opravy se provadeéji vylucné na zakladé nakupniho dokladu.

V ramci zaruky neni rucitel zodpovédny za nasledky vad, kterymi jsou Skody zpUsobené
lidem, majetku tfetich osob, usly zisk atd.

2. Zaruka konci, pokud se zjisti nasledovné: dosSlo k prekroCeni norem pfi provozu vyrobku, k
poskozeni v dusledku pouzivani vyrobku v rozporu s jeho navodem Kk obsluze, k
mechanickému poskozeni Ci k provedeni oprav uzivatelem nebo uzivateli v neautorizovanych
servisnich stfediscich.

3. Ustanoveni obCanského zakoniku se vztahuji na vSechny otazky, které nejsou uvedené v
téchto podminkach.

4. Smluvni strany vynalozi maximalni Usili na pratelské urovnani spord, které vzniknou v
souvislosti s plnénim této smlouvy a pokud se ukaze, Ze to neni mozné, spory budou feSené
soudem, ktery je pfislusny pro sidlo rucitele.

5. Pokud jsou potfeba zaru€ni sluzby poskytované servisnim stfediskem, nevahejte kontaktovat
svého prodejce nebo servisni stfedisko Nivel System.

e e-mail: obchod@3gon.eu
o tel. C.: +420 776 315 508

BEZPLATNE ROZSIRENA ZARUKA - do 24 mésicu

Aby bylo mozné prodlouzit zaruku o 12 meésicl, musi byt pfistroj zaregistrovany do tfech mésicu
ode dne nakupu. Registrace se provadi prostfednictvim formulafe na webové strance:

https://lwww.nivelsystem.com/en/extension-of-guarantee



Technicka specifikace NL610/NL610G

Laser
Zdroj svétla

Presnost

Pfesnost laserové olovnice
Samonivelacni rozsah

Sklon (osy X a Y)

Pracovni rozsah (pramér)

Rezimy rychlosti otaCeni hlavy laseru

Provozni teplota
Zdroj energie
Provozni doba

Doba nabijeni baterie
Stupen odolnosti
Rozmeéry

Hmotnost

Cerveny paprsek (NL610), zeleny paprsek (NL610G)

laserova dioda, tfida Il

635 nm (NL610), 515 nm (NL610G), <1 mW
10,8 mm/10 m

+1 mm/1,5 m

15°

110 % (digitalni)

700 m (se senzorem)

0-60-120-300-600 ot./min
0-10°-45°-90°-180

-20 °C ~+50 °C

DC 4,8-6 V, 4 dobijeci baterie (typ D, NiMH)
okolo 30 h

okolo 7 h

IP56

206 x 206 x 211 mm

2,8 kg

Laserovy senzor: RD500 Digital, RD500G DIGITAL - specifikace

Rozsah pfijmu

Vys$ka Ciselného odcitani
Uhel pfijmu
Detekovatelné spektrum
Rezim pfesnosti (mm)
TFida ochrany
Automatické vypnuti
Zdroj energie

Pracovni teplota
Rozméry

Hmotnost

125 mm

90 mm

145°

Cerveny (RD500), zeleny (RD500G)
1.0/5.0/10.0 mm
IP56

po 15 min

4x AA
-20°C-50°C

170 x 76 x 35 mm
0,373 kg

Laserovy senzor: RD600 Digital — specifikace

Vyska snimani 90 mm
Vyska Ciselneho odcitani 80 mm
Uhel pfijmu +45°

Detekovatelné spektrum
ReZim pfesnosti (mm)

450 nm — 800 nm (Cerveny/zeleny)
1.0/2.0/5.0 mm

Stuperi odolnosti IP67
Automatické vypnuti po 30 min
Zdroj energie 1x AA

Provozni teplota
Rozméry

od -20 °C - 50 °C
135 x 69 x 25 mm

Hmotnost 0,19 kg

Technicka specifikace dalkového ovladace
Pracovni rozsah okolo 30 m (venku asi 20 m)

UPOZORNENI:
Adaptér nelze pouzivat venku. Nepouzivejte ho pro nabijeni alkalickych baterii.
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Kalibracni list

Typ pristroje Rotacni laser
Znacka Nivel System
Model NL610/NL610G

Sériové cislo

Datum kontroly

Pristroj je zkontrolovany a
zkalibrovany

Kalibra¢ni technik

Prohlaseni ES o shodé

Prohlasujeme, Ze produkty Nivel System
NL610, NL610G vyhovuji:

EN 61010-1:2010, EN 60825-1: 2007
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VYSTRAHA:
Pfistroj obsahuje baterie, které je nutno recyklovat
a likvidovat v souladu s pozadavky

€ & X



Nivel System - service, support

3gon Positioning s.r.o.
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Tel.: +420 776 315 508
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